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TREINAMENTO TECNICO

ESPECIALISTA EM Q"
INJECAO PlLASTICA "'c

O QUE VOCE VAI
APRENDER Conhecimento pratico ¢ direto ao ponto
LA vook dominar o processo de injecso

Q TR instalac&o do Molde Cimara quente
gt =

@ O 8 Cilindro de Injecio

(Aquecimento)

© & oo

Regulagem
Regulagem da injecio
da dosagem (Nerte Mmoo exts mchne
Nuno Oe mantedisl e estrutura)

¢ Q Ciclo de Injegio,
Resfria Monitoramento ¢
(Calculo)

D de pe

BoOonus extras:
Moldes de Injecio = Resolugdo de defeitos

« Troca rapida de ferramenta

Mais conhecimento.
Moaic recultados na pritica.




@EM E EDSON MENEGHINI? \

32 ANOS DE EXPERIENCIA EM INJECAO PLASTICA
Técnico em Plasticos

Analista de Processos desde 2005

Experiéncia em:

* Processos

* Regulagem

* Resolucao de problemas

* Melhorias

« Chao defabrica

Qonhecimento construido dentro da realidade industrial.”/

POR QUE ESTE TREINAMENTO?

Experiéncia pratica é fundamental.
Conhecimento técnico transforma essa experiéncia em resultados.

E entdo 3 pontos:
1. Muitos profissionais aprendem exclusivamente no chao de fabrica;
2. Procedimentos incorretos podem acabar sendo tratados como padrao;

3. Abase técnica permite analisar melhor os processos e problemas.



O QUE TORNA ESTE TREINAMENTO DIFERENTE?

TEORIA

Entender o porqué.

PRATICA

Aprender o como.

EXPERIENCIA

Conhecer os atalhos e cuidados do chao de fabrica.

ANALISE
Aprender a identificar causas e oportunidades de melhoria.

PARA QUEM E O TREINAMENTO?

. OPERADORES

Entender melhor o processo e ampliar sua capacidade de atuacao.
PREPARADORES / AJUSTADORES
Aliar experiéncia pratica a base técnica.
il TECNICOS / ANALISTAS
Aprofundar analise, regulagem e resolucao de problemas.
llx QUALIDADE / MANUTENGAO / SUPERVISAO

| |
[ B

Compreender o processo para apoiar analises e melhorias.



O QUE E SER UM F

ESPECIALISTA? @ B
E dominar o processo de injec3o plastica <K s s <o
de forma completa, indo além da operacéo

com visdo técnica, andlise critica e fogth
em resultados

MONITORAR

ANALISAR

RESOLVER

MELHORAR

RO O PrOtNACNH

Nao basta saber fazer. :
E preciso saber ; < e
por que fazer. g — 5 - Garantic a repetinads

Si BRASIL
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O QUE E SER UM
ESPECIALISTA?

ENTENDER
N7

REGULAR
N7

MONITORAR
N7

ANALISAR
N7

RESOLVER
N7

MELHORAR
v

PADRONIZAR



OS 4 PILARES DO PROCESSO

> MAQUINA

> MOLDE

> MATERIA-PRIMA
> PROCESSO

PECA COM QUALIDADE + PRODUTIVIDADE

OS & PILARES
DO PROCESSO

Quando maquina, molde, matéria-prima e processo trabalham em equilibrio,
o resultado € uma pega com qualidade e alta produtividade.

MAQUINA MOLDE MATERIA-PRIMA PROCESSO

Fornece a forca, o controle Define a forma da peca, E o material que d4 Integra todos os elementos,
e a restabilidade para o seu acabamento e as propriedades, o com parametros corretos,

processo de injegao. as dimensdes. desempenho e a aparéncia para garan\tc@r repetibilidade
1 , e eficiéncia.

QUALIDADE
Pegas dentro

das especificagdes. E
PRODUTIVIDADE ;

atll e o 8 OUALIDADE -+

menos tempo.

de produgio.

REPETIBILIDADE

Processo estével
e confidvel

: EFICIENCIA
Menor custo

[A sierase



JORNADA DO ESPECIALISTA

MODULOS:

01 MOLDE & REFRIGERACAO
v

G

02 CAMARA QUENTE
N

03 AQUECIMENTO
v

04 REGULAGEM DO MOLDE
v

05 EXTRACAO
Ng

06 UNIDADE DE INJECAO
N2

07 DOSAGEM

©

Cada moédulo contempla:

Conceito

Forma de fazer
Dicas

Exemplos

. DICA DO ESPECIALISTA
Na pratica, observe...

N

08 INJECAO
Ng

09 RESFRIAMENTO
v

10 CICLO & MONITORAMENTO

CONTEUDOS COMPLEMENTARES

MOLDES ¢ SMED ¢ RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Apostila: 240 paginas
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